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SERIA BDE

wykorzystuje wioda-

ca technologie giecia,
zapewniajac wysoka
precyzje i efektywnosé.
Seria BDE oferuje kom-
pleksowe dostosowanie
dzieki wysoko wytrzy-
matym elementom,
systemowi kompensacji
ugiecia i zaawanso-
wanemu sterowaniu
numerycznemu.

SYSTEM TYLNEGO
ZDERZAKA

Os$ X, napedzana $rubg kulkowg

i prowadnica liniowa, gwarantuje
wysokg precyzje pozycjonowa-
nia oraz dtugg zywotnosc. Po-
szerzony i wydtuzony typ ramy
wspierajacej palce stop, oparty
na podwadjnej prowadnicy linio-
wej, oferuje mozliwos¢ wyboru
sposrod konfiguracji 4+1 osi, 6+1
osi, 8+1 osi tylnego zatrzymywa-
nia materiatu, co umozliwia do-
stosowanie do zréznicowanych
potrzeb uzytkownikow.

OSIE

STEROWNIKI

DA-53T (DELEM)

e o o o o

DA-58T (DELEM)

DA-66T (DELEM)

DA-69T (DELEM)

L]

Nawigacja dotykowa

za pomoca klawiszy

szybkiego dostepu

Kolorowy wys$wietlacz

TFT o przekatnej

10,1 cala

Do 4 osi(Y1,Y2+ 2 osie pomocnicze)

Petna kontrola

Biblioteka narzedzi / materiatéw / produktow
Sterowanie serwomechanizmem i falownikiem
Zaawansowane algorytmy sterowania w osi Y
dla zawordéw w petli zamknietej i otwartej
TandemLink (opcjonalnie)

Interfejs pamieci USB

Oprogramowanie offline Profile-T

Programowanie na
graficznym ekranie
dotykowym 2D
15-calowy kolorowy
wyswietlacz

TFT o wysokiej
rozdzielczosci
Obliczanie kolejnosci giecia

Petna kontrola

Sterowanie serwomechanizmem i falownikiem
Zaawansowane algorytmy sterowaniaw osi Y
dla zaworéw w petli zamknietej i otwartej
Interfejs peryferyjny USB

Oprogramowanie offline Profil-T

Programowanie na
graficznym ekranie
dotykowym 2D
Wizualizacja 3D

w symulacji i podczas
produkcji

17-calowy kolorowy
wyswietlacz TFT o wysokiej rozdzielczosci
Petny pakiet aplikacji Windows
Kompatybilno$¢ z Delem Modusys
(skalowalnos¢ i adaptacja modutu)
Interfejs peryferyjny USB

Obstuga aplikacji specyficznych

dla uzytkownika w srodowisku
wielozadaniowym kontroleréow

Interfejs czujnika zginania i korekcji
Oprogramowanie offline Profil -TL

Tryb programowania
graficznego 2D i 3D

na ekranie dotykowym
Wizualizacja 3D

w symulacji i podczas
produkgji

17-calowy kolorowy
wyswietlacz TFT

o wysokiej rozdzielczosci

Petny pakiet aplikacji Windows
Kompatybilnosé z Delem Modusys
(skalowalnosc i adaptacyjno$é modutow)
Interfejs peryferyjny USB

Obstuga aplikacji specyficznych

dla uzytkownika w Srodowisku
wielozadaniowym kontroleréow

Czujnik zaginania i interfejs korekcji zaginania
Oprogramowanie offline Profil-T3D




Sita Dtugos¢ Rozstaw | Gtebokosc Silnik Predkos¢ | Predkos¢ | Predkosc

MODEL nacisku giecia kolumn gardta Skok (mm) Pr(ﬁ:;’it gtowny w dot robocza powrotu
(kN) (mm) (mm) (mm) ()] (mm/s) (mm/s) (mm/s)

BDE5016 500 1600 1200 205 160 460 55 180 0-10 160
BDE6325 630 2500 2100 350 160 460 5.5 180 0-10 160
BDE8025 800 2500 2100 350 160 465 7.5 180 0-10 160
BDE8032 800 3200 2600 350 160 465 7.5 180 0-10 160
BDE10025 1000 2500 2100 400 200 480 7.5 180 0-10 160
BDE10032 1000 3200 2600 400 200 480 7.5 180 0-10 160
BDE10042 1000 4200 3600 400 200 480 7.5 180 0-10 160
BDE13032 1300 3200 2600 400 200 480 11 180 0-10 160
BDE13042 1300 4200 3600 400 200 480 11 180 0-10 160
BDE17032 1700 3200 2600 400 200 480 11 180 0-10 160
BDE17042 1700 4200 3600 400 200 480 11 180 0-10 160
BDE17050 1700 5000 4000 400 200 480 11 180 0-10 160
BDE17060 1700 6000 5000 400 200 480 15 180 0-10 160
BDE20032 2000 3200 2600 400 200 480 15 180 0-10 160
BDE20042 2000 4200 3400 400 200 480 15 180 0-10 160
BDE20050 2000 5000 4000 400 200 480 15 180 0-10 160
BDE20060 2000 6000 5000 400 200 480 185 180 0-10 160
BDE25032 2500 3200 2600 400 250 500 185 160 0-8 120
BDE25042 2500 4200 3400 400 250 500 185 160 0-8 120
BDE25050 2500 5000 4000 400 250 500 185 160 0-8 120
BDE25060 2500 6000 5000 400 250 500 22 160 0-8 120
BDE32032 3200 3200 2600 500 250 500 22 160 0-8 120
BDE32042 3200 4200 3400 500 250 500 22 160 0-8 120
BDE32050 3200 5000 4000 500 250 500 22 140 0-8 110
BDE32060 3200 6000 5000 500 250 500 22 140 0-8 110
BDE40032 4000 3200 2600 500 300 600 30 110 0-8 110
BDE40042 4000 4200 3400 500 300 600 30 110 0-8 110
BDE40050 4000 5000 4000 500 300 600 30 100 0-8 100
BDE40060 4000 6000 5000 500 300 600 30 100 0-8 100
BDE50032 5000 3200 2600 500 300 600 37 90 0-7 90

BDE50042 5000 4200 3400 500 300 600 37 90 0-7 90

BDES50050 5000 5000 4000 500 300 600 37 90 0-7 90

BDE50060 5000 6000 5000 500 300 600 37 90 0-7 90

BDE60042 6000 4200 3400 550 300 600 45 90 0-7 90

BDE60050 6000 5000 4000 550 300 600 45 90 0-7 90

BDE60060 6000 6000 5000 550 300 600 45 90 0-7 90




Szerokos¢
(mm)

Dtugosc
(mm)

Wysokosc
(mm)

PRASY KRAWEDZIOWE
W TANDEMIE

Waga (kg)

2060
3040
3040
3740

1775
1785
1785
1785

2395
2450
2450
2450 ‘

3060 1920 2650 6300 | s | s
3760 1920 2650 6600 - — E

4760 1920 2650 8300 _Al o -
3760 1920 2650 6800
4760 1920 2650 8500
3760 2065 2730 8200
4760 2065 2730 9800
5600 2110 3060 13800
6630 2195 3350 | 17600

3760 2115 2870 9350 . . . . . . . o
Woybierz co najmniej dwie lub wiecej maszyny dwucylindro-
4760 1695 2870 11500 we o identycznych specyfikacjach, wyposazone w uktady
5630 2145 3100 16000 sprzezenia dwumasowego lub wielomaszynowego. Maszy-
6630 2145 3260 19500 na do giecia z mechanizmem sprzezenia umozliwia prze-
4760 2095 2870 twarzanie szcze.golnn.e skompI|!<on?nych det.:f\h, co czyrll ja
doskonale nadajaca sie do obrébki i produkcji elementéw
4660 2005 3015 12300 specjalnych, takich jak stupy lamp ulicznych, stupy energe-
5650 2195 3125 17800 tyczne, czy belki samochodowe. Silnik sprzezony moze réow-
6650 2295 3325 20500 nle? d2|a’r,ac1a’k01ednostka nlf:,zalezna, co z kolei pozwala
zwiekszy¢ ogblng efektywnosé pracy.
3780 2195 3375
4680 2195 3375

5830 2295 3690
6830 2295 3855
3460 2675 3600
4260 2675 3600
5260 2775 4700
6260 2775 5000 40000
3480 2980 4600 33000
4260 2980 4700 37000

5260 2980 4900 42000
| e oom”
o | w0 | a0 | a0
e | w0 | sao0 | 59000

\

3200

4300

5000

6000 |
|

10300

14500

17200 Dzieki wspotpracy z oprogramowaniem maszyny giecia
23500 CNC oraz gietarki robotycznej, mozemy automatycznie
chwytad ptyte, przemieszczac jg do centrum obrébczego,
sledzic proces giecia i na koniec uktadac na palete.

25700 To istotnie ogranicza koniecznos¢ recznego obstugiwania,
28500 poprawiajac jednoczesnie jednolitos¢ wyrobow i efektyw-
34700 nos¢ produkcji. Sposéb giecia moze by¢ dostosowany do
indywidualnych potrzeb uzytkownika, co umozliwia jak
najwieksze zautomatyzowanie procesu giecia.
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AUTOMATYCZNE
CENTRUM GNACE

Nasze centrum gnace charakteryzuje sie nie
tylko zaawansowang technologia, ale rowniez
wszechstronnoscia w obszarze giecia blach.
Dzieki nowoczesnym rozwigzaniom i inteli-
gentnym sterowaniem maszyna umozliwia
- precyzyjne i skomplikowane giecie blach o réz-
nych ksztattach i rozmiarach.

SENFENG

PARAMETRY KORZYSCI PLYNACE
Z KORZYSTANIA Z NASZEGO
BDC-1500 ‘ BDC-2000 ‘ BDC-2500 CENTRUM GNACEGO:

Dlugoéé giecia (mm) 500 2000 2500 e WYSOKA PRECYZJA
ugoscgieciaimm Zapewniamy doktadnos¢ i po-
Szerokosé giecia (mm) 1250 wtarzalnos¢ giecia, co pozwala
uzyskac idealne detale.
Wysokos¢ giecia (mm) 200 (opcjonalnie 300) o EFEKTYWNOSCE CZASOWA
Minimalna grubogé (mm) 0,35 Dzigki szybkiemu i efektywnemu
gieciu, skracamy czas produkgji,
Liczba osi 13 zwiekszajac wydajnos¢ Twojej
linii produkcyijne;j.
Szybko$c giecia 0,2 s (pojedyncze giecie) L.
o WSZECHSTRONNOSC
Nasze centrum gnace obstuguje
PARAMETRY GIECIA réznorodne rodzaje blach, co
sprawia, ze jestesmy gotowi
MODEL BDC-1500 BDC-2000 BDC-2500 . . ..
sprosta¢ nawet najbardziej wy-
Stal weglowa 2mm 1,5mm 1,2 mm magajacym prOJektom.

e INTUICYJNE STEROWANIE

Stal nierdzewna 1,5mm 1,2mm 1mm Przyjazny interfejs obstugi
umozliwia tatwe programowanie
i monitorowanie procesu giecia.

Aluminium 2,5mm 2mm 1,5mm




W NASZEJ

OFERCIE
Q ZNAJDZIESZ:

MIASZYNY

Adaggg

POLSKIE

~—/

WYCINARKI
LASEROWE FIBER

® SPAWARKI
LASEROWE

ZNAKOWARKI
LASEROWE

® C/ZYSZCZARKI
LASEROWE

PRASY KRAWEDZIOWE,
GILOTYNY

® COBOTY
PRZEMYStOWE

SYSTEMY
FILTROWENTYLACJ
POWIETRZA

MASZYNY-POLSKIE.PL Sp. z o.0.

ul. MAZOWIECKA 52-68
87-100 TORUN

www.maszyny-polskie.pl
tel. +48 604 820 313
+48 512 426 126

® OPROGRAMOWANIE FIRMY
METALIX, (KOMPLEKSOWE,
ROZWIAZANIE CAD/CAM)

SYSTEMY DO
MAGAZYNOWANIA
BLACH




